Frezy Trzpieniowe \
do frezarek gornowrzecionowych i CNC

since 1921




FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM

WEGLIK SPIEKANY

Najwyzszej jakosci weglik spiekany zwieksza
trwatos¢ oraz zywotnos¢ narzedzia. To rowniez
lepsza jakos¢ obrabianej powierzchni oraz brak
koniecznosci stosowania dodatkowej obrobki
szlifierskiej.

PRECYCYJNY SZLIF PLYTKI

Ostrzenie wysokiej jakosci weglikow HM odbywa
sie na zautomatyzowanych ostrzarkach CNC.
Dzieki temu procesowi ptytki zyskujg doskonatg
gtadkosc¢, co wptywa na wzrost jakosci obrabia-
nej powierzchni i zywotnosci samego narzedzia.

OTWARTE PROFILE KORPUSOW

Otwarty korpus frezu poprawia jakos$¢ obrabia-
nej powierzchni. Daje mozliwos¢ stosowania
wiekszych posuwow, zmniejsza opory skrawa-
nia. Wieksza przestrzen miedzy zebami utatwia
odprowadzenie wiorow.

I FREZ CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

z mozliwoscig wiercenia

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie, rowkowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatdw drewno-
pochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» stosowane na frezarkach goérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

HM

e =1 'S
mm mm mm mm JM.
FT901-0606-0001 6 20 57 6 szt. 24
FT901-0806-0001 8 20 53 6 szt. g
FT901-0808-0001 8 20 56 8 szt. 4
FT901-0808-0002 8 30 66 8 szt. &
FT901-0808-0003 8 35 il 8 szt. 4
FT901-0812-0001 8 30 76 12 szt. 24
FT901-1012-0001 10 30 76 12 szt. a
FT901-1212-0001 12 40 83 12 szt. &
FT901-1612-0001 16 35 73 12 szt. aF
FT901-1812-0001 18 35 73 12 szt. &
FT901-2012-0001 20 35 73 12 szt. g




FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM

| FREZ CNC PREMIUM fazujacy

maﬁ
ar

ZASTOSOWANIE: H M
» frezowanie, rowkowanie, fazowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz materia-

téw drewnopochodnych (ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB, etc.) A

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC NEW

INDEKSY

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

INDEX T——— ) %ﬁ !>< ) % — 1 @ N

mm mm mm mm JM.
FT902-1208-0001 12,7 10,9 60° 48 8 szt. g
FT902-1508-0001 15,1 18,2 45° 55 8 szt. &4
NEW FT902-1608-0001 15,9 15,9 90° 48 8 szt. g
NEW FT902-1908-0001 19 17,5 90° 50 8 szt. &4
NEW FT902-2208-0001 22,2 19,1 90° 52 8 szt. =4
NEW FT902-2508-0001 254 20,7 90° 53 8 szt. &
FT902-1212-0001 12,7 10,9 60° 59 12 szt. =4
FT902-2212-0001 22,2 26,8 45° 69,8 12 szt. =4

I FREZ CNC PREMIUM zaokraglajacy FT903

z ostrzem prowadzacym

ZASTOSOWANIE: H M f
» frezowanie, rowkowanie, zaokraglanie ptaszczyzn z drewna litego migkkiego -H
i twardego oraz materiatow drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB) Zn
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko- 7
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania )
» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC - ;“’f
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy- \ i @ -
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
=) o =1
CENA
INDEX T ] === H ATALOBOWA

mm mm mm mm mm JM.
FT903-0606-0001 b4 7 3,2 45
FT903-0706-0001 8 7,5 4 45,5
FT903-1208-0001 12,7 9,5 b4 43,5

szt.
szt.
szt.
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I FREZ CNC PREMIUM zaokraglajacy

ZASTOSOWANIE: H M fi
» frezowanie, rowkowanie, zaokraglanie ptaszczyzn z drewna litego miekkiego h |:> ﬂ

i twardego oraz materiatow drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB) Z:
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-

nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania 5.
» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrobczych CNC -
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy- \ @

towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

= =
CENA
INDEX T =5 =T QSENA

N

mm mm mm mm mm JM.
FT904-0606-0001 b4 b4 2,4 43,4 ) szt. 4
FT904-0608-0001 64 b4 2,4 43,4 8 szt. g
FT904-0708-0001 8,0 8 2,8 44,6 8 szt. F
FT904-1208-0001 12,7 10 b4 41,9 8 szt. =4
FT904-1508-0001 15,9 1 8 43 8 szt. =4
FT904-1908-0001 19,1 11,8 11,8 43,7 8 szt. =4
FT904-1912-0001 19,1 11,8 11,8 49,7 12 szt. =4
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FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM

| FREZ CNC PREMIUM fazujacy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE: H M

» fazowanie oraz frezowanie pod katem 45° drewna litego miekkiego i twardego oraz ma-
teriatdw drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po kopiale

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

[ |
INDEX T E: >@—” =T =T @ e

mm mm mm mm JM.
FT905-2408-0001 24,3 8 45° 51,2 8 szt. g
FT905-3508-0001 355 15,9 45° 58,2 8 szt. =4
FT905-4412-0001 4h4 22,2 45° 68,2 12 szt. =4

| FREZ CNC PREMIUM prosty
dwuptytkowy

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie i rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewno-
pochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» stosowane na frezarkach goérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysoko$ci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

INDEX ) =) Be=s ] =T @ AR
mm mm mm mm JM.
FT906-0606-0001 6 20 57 6 szt. 4
FT906-0806-0001 8 26 63 6 szt. g
FT906-1006-0001 10 30 63 6 szt. g
FT906-0608-0001 6 20 58 8 szt. &
FT906-0808-0001 8 26 63 8 szt. =4
FT906-1008-0001 10 30 63 8 szt. =4
FT906-1212-0001 12 30 74 12 szt. =4
FT906-1212-0002 12 38 81 12 szt. &
FT906-1212-0003 12 50 95 12 szt. =4

I FREZ CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy FT907

z mozliwoscig wiercenia

/l
i

ZASTOSOWANIE: H M
» frezowanie szerokich rowkdw, wiercenie w drewnie litym miekkim i twardym oraz
obrébka materiatéw drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» stosowane na frezarkach gornowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

CENA
INDEX S————) % — I @ KATALOGOWA

mm mm mm mm JM.
FT907-2212-0001 22 17 55 12 szt. &
FT907-3412-0001 34 20 58 12 szt. aF

§oBtus



FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM

FREZ CNC PREMIUM prosty FT908

dwuptytkowy
I

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie obwiedniowe i rowkowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz obréb-
ka materiatow drewnopochodnych (tj.: ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

CENA

INDEX T ] % E:H @ KATALOGOWA
mm mm mm mm JM

FT908-1212-0001 12 30 73 12 szt. =4

| FREZ CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE: H M

» frezowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewnopochodnych
(ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczo-
nym pod materiatem frezowanym

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

4

INDEX ] I ) (] | ) — ] [ s— [} @ mﬁmﬁm
mm mm mm mm JM.
FT909-0908-0001 9,5 38 80 8 szt. 4
FT909-1212-0001 12,7 50,8 103,3 12 szt. g

| FREZ CNC PREMIUM zaokraglajacy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE:

» zaokraglanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewnopochodnych
(ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczo- NEW
nym pod materiatem frezowanym
» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych INDEKSY

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

—— = CENA
INDEX T Jd—71 1 qj@:u (1 [} S—— ) @ o
mm mm mm mm mm JM.
NEW FT910-1506-0001 15,7 12,7 1,5° 55 6 szt. g
NEW FT910-1606-0001 16,7 12,7 2° 55 6 szt. &4
FT910-1408-0001 14,3 54 2,4° 46,5 8 szt. g
NEW FT910-1508-0001 15,7 12,7 1,5° 55 8 szt. &4
NEW FT910-1608-0001 16,7 12,7 2° 55 8 szt. g
FT910-2008-0001 20,6 8 4 49,5 8 szt. &
FT910-2508-0001 254 1 b4° 52,5 8 szt. F
FT910-2808-0001 28,6 12,7 8° 54,2 8 szt. &
FT910-3112-0001 31,7 16 9,5° 635 12 szt. g
FT910-3812-0001 38,1 19 12,7° 66,5 12 szt. 5

www.globus-wapienica.eu



FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM

I FREZ CNC PREMIUM ksztattowy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie ksztattowe drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopo-
chodnych (ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB, etc.

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczo-
nym pod materiatem frezowanym

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

HM

S Y R——
INDEX r——T ) () @ | = = @ SCEI
mm mm mm mm mm JM.
FT911-2208-0001 22,2 8 2,4 49,7 8 szt. &
FT911-3408-0001 34,9 15,7 56 57,3 8 szt. 4
FT911-5312-0001 54 27 10,3 74,7 12 szt. &
FT911-8812-0001 88,9 44 19,1 100 12 szt. g

I FREZ CNC PREMIUM ksztattowy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie ksztattowe drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopo-
chodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczo-
nym pod materiatem frezowanym

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokoéci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

— o —
INDEX FO—T ) q—] ) @w —7 1 H @ KA%EO"(‘;?WA
mm mm mm mm mm JM
FT912-2508-0001 254 12,7 32 54,7 8 szt. =4
FT912-3108-0001 31,8 15,9 b4 /48 57 8 szt. =4
FT912-4412-0001 44,5 20 8 67,7 12 szt. &

I FREZ CNC PREMIUM do ramek drzwi meblowych

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE: HM /_/;/
» frezowanie ksztattowe ramek z drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.) ~
MAN
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci
wykonania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
» frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku J
umieszczonym pod materiatem frezowanym
»
» stosowane na frezarkach gornowrzecionowych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokos$ci czeéci chwytowej freza w uchwycie
frezarki
| n— [ ——— RODZAJ CENA
INDEX L) — R Y1 E— ) (— ) I—1T 1% PROFILU @ KATALOGOWA
mm mm mm mm M.
FT913-3308-0001 33,9 25,4 674 8 wzdtuzny szt. &
FT913-3308-0002 33,9 25,4 67,4 8 poprzeczny szt. &

- g since 1921



I FREZ CNC PREMIUM do rowkowania

z frezem rowkujgcym nasadzanym

+

ZASTOSOWANIE:

» rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
(ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczo-
nym pod materiatem frezowanym

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM

FT914

HM

M@‘

INDEX i dJ ) q"n—ﬂ\_ﬂ T 1% @ et
mm mm mm mm JM.
FT914-4008-0001 40 2 58 8 szt. &
FT914-4008-0002 40 3 58 8 szt. =4
FT914-4008-0003 40 4 58 8 szt. =4
FT914-4008-0004 40 5 58 8 szt. 24

I FREZ CNC PREMIUM do ramek drzwi meblowych

z tozyskiem dolnym

l
:

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie ksztattowe ramek z drewna litego migkkiego i twardego oraz z materiatéw

drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci

wykonania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy ztozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym

pod materiatem frezowanym
» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowe] freza w uchwycie

frezarki
== I ———
INDEX ] T dl ) dI ] ] —T 1%

mm mm mm mm
FT915-3312-0001 33 19 66,7 12
FT915-3312-0002 33 19 67 12
FT915-4112-0001 41 25,4 71,3 12
FT915-4112-0002 41 25,4 70,7 12

I FREZ CNC PREMIUM typu ,JASKOLCZY OGON”

do potaczen

]

ZASTOSOWANIE:
» frezy do potaczen wykonywanych na tzw. ,jaskétczy ogon”

» do obrobki drewna litego miekkiego, twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
(ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, skrzyn, szuflad, drzwi i schodéw, gdzie nie ma
mozliwosci wykonania elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w CNC

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokoéci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

RODZAJ
PROFILU

wzdtuzny
poprzeczny

wzdtuzny
poprzeczny

szt.
szt.
szt.
szt.

@ fie
KATALOGOWA

LLe &

[ p—

INDEX =1 ) E::L UFEJ ) =TI ]

mm m mm
NEW FT916-0808-0001 8 95 9° 47
NEW FT916-0908-0001 9,5 10 8° 46
NEW FT916-1208-0001 12,7 13 14° 50
NEW FT916-1508-0001 15,9 16 14° 53
NEW FT916-1908-0001 19 20 14° 52
NEW FT916-2208-0001 22,2 23 14° 55
NEW FT916-2508-0001 254 26 14° 58

© |00 |00 00 00|00 o

JM.
szt.
szt
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
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KATALOGOWA
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FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM

I FREZ CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy FT917
Z tozyskiem gornym

ZASTOSOWANIE: H M
» frezowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatdw drewnopochodnych
(ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB, etc.) A
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» frezy z tozyskiem gérnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczo-
nym nad materiatem frezowanym N EW
» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

I » mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

CENA
INDEX Em:ﬂ E[D:W m E[D:Ei: @ KATALOGOWA

mm mm mm mm JM.

NEW FT917-1208-0001 12 25 66 8 szt. =4
NEW FT917-1608-0001 16 30 71 8 szt. =4
NEW FT917-1908-0001 19 40 71 8 szt. &
NEW FT917-2112-0001 21 50 96 12 szt. =4

I FREZ CNC PREMIUM do podchwytéw meblowych

ZASTOSOWANIE:
» frezy do frezowania chwytéw / podchwytéw meblowych w drzwiczkach

» do obrdbki drewna litego miekkiego, twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
(ptyta widérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji drzwi, szuflad, mebli, gdzie nie ma mozliwosci

wykonania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania NEW

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w CNC

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

INDEX [@:ﬁ @jﬁ % E @:ﬂ @ T

mm mm mm JM.
NEW FT918-1508-0001 15,9 20,6 4,5° 53 8 szt. &
NEW FT918-1908-0001 19 20,6 4,8° 53 8 szt. &
NEW FT918-2208-0001 22,2 20,6 5° 53 8 szt. =4
NEW FT918-2508-0001 254 20,6 3° 53 8 szt. 5

I FREZ CNC PREMIUM pétokragty tzw ,kula” FT919

ZASTOSOWANIE:
» frezowanie, rowkowanie i zaokraglanie drewna litego migkkiego i twardego oraz |:> ‘

materiatow drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

» stosowane na frezarkach gornowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC NEW

» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

[ pe—
e Ter— 84 g a3 g @ WSEA,
mm mm mm mm JM.
NEW FT919-0908-0001 95 254 4,8° 58 8 szt. &
NEW FT919-1208-0001 12,7 254 6,4° 58 8 szt. =4
NEW FT919-1508-0001 15,9 34,9 8° 67 8 szt. =4
NEW FT919-1908-0001 19 38,1 9,5° 70 8 szt. =4
NEW FT919-2208-0001 22,2 38,1 11° 70 8 szt. 4
NEW FT919-2508-0001 254 38,1 12,7° 70 8 szt. g
NEW FT919-2812-0001 28,6 38,1 14,3° 70 12 szt. g
NEW FT919-3112-0001 31,7 38,1 15,8° 70 12 szt. g

m g since 1921



FREZY TRZPIENIOWE Z WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

| FREZ TRZPIENIOWY prosty FT

Z=2 z wymiennymi ptytkami

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie obwiedniowe oraz mozliwos¢ wiercenia w materiale z drewnia litego miek-
kiego i twardego oraz z materiatow drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF,
0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

HM

» wymienna czterostronna ptytka z weglika spiekanego

» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

1[101‘

@ CENA
KATALOGOWA

INDEX | —
mm mm mm mm JM.

FT401-0008-0001 16 12 59 8 szt. &

FT401-0008-0002 16 30 76 8 szt. =4

FT401-0008-0003 16 40 86 8 szt. &

FT401-0012-0001 19 50 101 12 szt. =4

I FREZ TRZPIENIOWY prosty z tozyskiem dolnym

Z=2 z wymiennymi ptytkami

ZASTOSOWANIE:

HM

>

| 4

praca obwiedniowa oraz po kopiale; obrobka drewna litego miekkiego i twardego oraz z
materiatdw drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB etc.)

wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci
wykonania elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

wymienna dwustronna ptytka z weglika spiekanego
stosowane na frezarkach gornowrzecionowych

mocowanie frezow w koszykach: mozliwos$¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

v

OXG] N CENA
INDEX PIO]'|_| lFOIO]"_\ KATALOGOWA
mm mm mm mm JM.
FT404-0008-0001 19 30 89 8 szt. =4
FT404-0008-0002 19 40 99 szt. &
FT404-0012-0001 19 50 113 12 szt. =4
I FREZ TRZPIENIOWY prosty z tozyskiem gérnym
Z=2 z wymiennymi ptytkami
ZASTOSOWANIE:
» praca obwiedniowa, po kopiale oraz mozliwos¢ wiercenia; obrdbka drewna litego miekkiego i
twardego oraz materiatéw drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB)
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wyko-
nania elementow za pomoca standardowych operacji frezowania
» wymienna i czterostronna ptytka z weglika spiekanego
» stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos$¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
T e | CENA
INDEX t l-FOIOI IFOIOI"_\ KATALOGOWA
mm mm mm mm JM.
FT405-0008-0001 19 30 78 8 szt. &4
FT405-0008-0002 19 40 88 8 szt. =4
FT405-0012-0001 21 50 98 12 szt. &4

www.globus-wapienica.eu _



FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI PtYTKAMI HM

| FREZ TRZPIENIOWY prosty
jednoptytkowy lub dwuptytkowy

FT501

ZASTOSOWANIE:
» frezowanie waskich rowkéw w drewnie litym migkkim oraz twardym

» przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

» stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych prac na cen-
trach obrébczych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

> -

»y

' 1 ﬂ CENA
me =T ) =r ) = =1 I i
mm mm mm mm JM.
FT501-0008-0001 3 10 49,5 8 2 szt. =4
FT501-0006-0002 4 10 49,5 6 2 szt 4
FT501-0008-0004 4 10 49,5 8 1 szt. g
FT501-0008-0005 5 10 49,5 8 2 szt. g
FT501-0006-0001 4 15 54,5 6 1 szt. &
FT501-0008-0002 4 15 56,5 8 2 szt. 4
FT501-0008-0003 5 15 49,5 8 1 szt. &

FREZ TRZPIENIOWY prosty

dwuptytkowy

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie obwiedniowe w drewnie litym miekkim oraz twardym

» przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

HM

MAN
» stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych prac na cen-
trach obrobczych
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy- w
towej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki
IoEx = B B = 8§00 .
mm mm mm mm JM.
FT502-0008-0009 ) 19 58 8 szt. &
FT502-0008-0010 8 19 57 8 szt. g
FT502-0008-0011 10 19 52 8 szt. =4
FT502-0008-0012 14 19 53 8 szt. g
FT502-0008-0013 16 19 53 8 szt. =4
FT502-0008-0001 8 30 67 8 szt. &4
FT502-0008-0002 10 30 63 8 szt. =4
FT502-0008-0003 12 30 63 8 szt. &4
FT502-0008-0004 14 30 63 8 szt. =4
FT502-0008-0005 15 30 63 8 szt. &
FT502-0008-0006 16 30 63 8 szt. =4
FT502-0008-0007 18 30 63 8 szt. g
FT502-0008-0008 20 30 63 8 szt. =4
FT502-0012-0001 8 30 74 12 szt. 5
FT502-0012-0002 10 30 74 12 szt. &4
FT502-0012-0003 12 38,1 81 12 szt. g
FT502-0012-0004 14 38,1 76 12 szt. &4
FT502-0012-0005 16 38,1 76 12 szt. g

I FREZ TRZPIENIOWY prosty dwuptytkowy

z mozliwoscig wiercenia

§oBtus

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie, rowkowanie i wiercenie w drewnie litym miekkim oraz twardym

» przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

» stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych prac na cen-

trach obrobczych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

HM

Py

— — n— - = CENA
INDEX t—r ] 1 ] ] i KATALOGOWA
mm mm mm mm JM.
FT504-0008-0001 12 20 52 8 szt. &
FT504-0012-0001 16 30 63 12 szt. &
FT504-0012-0002 19 30 63 12 szt. &




I FREZ TRZPIENIOWY prosty dwuptytkowy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE:

>
>
>

frezowanie obwiedniowe w drewnie litym miekkim oraz twardym
przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom do drobnych prac
remontowych w domu i ogrodzie

mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac¢ min. 2/3 wysokoéci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI PtYTKAMI HM

FT505

HM

e

-—

MAN

e

"

— — ‘_ ~ — I CENA
INDEX t—r ] 1 ] 1 | — I P
mm mm mm mm
FT505-0008-0001 8 30 74,5 8 &
FT505-0012-0001 12 38,1 89 12 &

| FREZ TRZPIENIOWY fazujacy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE:

>

>
>

frezowanie obwiedniowe - fazowania krawedzi drewna litego migkkiego oraz twardego
pod katem 45 stopni

przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

dedykowane nie tylko profesjonalistom ale rowniez majsterkowiczom do drobnych prac
remontowych w domu i ogrodzie

mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

HM

g —— = ‘_ —— CENA
INDEX \g-l _- _- _-l KATALOGOWA
mm mm mm mm
FT506-0008-0001 31 12,7 54,5 8 &4
FT506-0008-0002 355 15,9 58,5 8 g

| FREZ TRZPIENIOWY prosty dtugi

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE:

>
>
>

frezowanie grubszych i wyzszych elementéw z drewna litego miekkiego oraz twardego
przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

dedykowane nie tylko profesjonalistom ale rowniez majsterkowiczom do drobnych prac
remontowych w domu i ogrodzie

mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwy-
towej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokoéci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

HM

MAN

— D — . _ CENA
INDEX —r ] —1 ] A — It enRER
mm mm mm mm
FT507-0008-0001 9,5 38 80 8 &
FT507-0012-0001 12,7 50,8 103,3 12 &

I FREZ TRZPIENIOWY prosty zaokraglajacy

z tozyskiem dolnym

ZASTOSOWANIE:

>

zaokraglanie krawedzi grubszych i wyzszych elementéw z drewna litego miekkiego
oraz twardego

przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom

mocowanie frezdbw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei
mocowaé min. 2/3 wysoko$ci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

redukcyjnych;

HM

| RS —
INOEX = = d B = @ st
mm mm mm mm mm JM.
FT508-0008-0001 14,3 5.4 2,4 46,5 8 szt. 4
FT508-0008-0002 15,9 b4 3.2 46 8 szt. &
FT508-0008-0003 25,4 1 b4 52,5 8 szt. 24
FT508-0008-0004 31,8 16 9,5 57,5 8 szt. &
FT508-0008-0005 38,1 19 12,7 60,5 8 szt. 24
FT508-0012-0001 44,5 215 15,9 69 12 szt. 4
FT508-0012-0002 50,8 25 19,1 72,5 12 szt. a

www.globus-wapienica.eu



AKCESORIA

I PLYTKI WYMIENNE HM

do frezéw trzpieniowych

LJ555

HM

n wo BR[| ] | A E
mm mm mm JM. szt.

LJ555-1212-0001 12 12 1,5 Z4 uniwersalne szt. 10 &4
LJ555-1212-0002 12 12 15 Z4 do drewna twardego szt. 10 &
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 &

A LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 uniwersalne szt. 10 =4
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 4 do drewna twardego szt. 10 &4
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 &

! LJ555-2912-0001 29,5 12 15 Z4 uniwersalne szt. 10 4
LJ555-2912-0002 29,5 12 15 Z4 do drewna twardego szt. 10 4
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 &
LJ555-3912-0001 39,5 12 1,5 Z4 uniwersalne szt. 10 &
LJ555-3912-0002 39,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego szt. 10 I54
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 &
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 Z4 uniwersalne szt. 10 4
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego szt. 10 &
LJ555-4912-0003 49,5 12 15 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 le4
LJ555-2012-0001 20 12 1,5 72 uniwersalne szt. 10 &4
LJ555-2012-0002 20 12 1,5 72 do drewna twardego szt. 10 &
LJ555-2012-0003 20 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 4
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 Z2 uniwersalne szt. 10 &
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 Z2 do drewna twardego szt. 10 &
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 &
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 uniwersalne szt. 10 =4
LJ555-4012-0002 40 12 15 72 do drewna twardego szt. 10 =4
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 &
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 Z2 uniwersalne szt. 10 &
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 72 do drewna twardego szt. 10 &
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych szt. 10 &

I SRUBKI MOCUJACE PLYTKE HM LUB £0ZYSKO KULKOWE

do frezéw trzpieniowych

CECHY / KORZYSCI:

- » wysokiej jakosci akcesoria / normalia $rubowe
do mocowania ptytek HM lub tozysk kulkowych
== do frezéw FT

ZASTOSOWANIE:

» Srubki mocujace ptytke HM oraz $rubki imbusowe
do mocowania tozysk kulkowych

» do frezéw trzpieniowych FT z wymienng ptytka HM
oraz frezéw trzpieniowych FT wyposazonych w tozysko

i°

CENA
INDEX INFO ZASTOSOWANIE DO FREZOW @ JCENE
JM.
Sruba imbusowa mocujaca
0. tozysko do frezéw trzp. e @’
FT470-0002:0001 |\, S0 0 ko - 2 aniaz- FT505-0008-0001 szt.
dem HEX 2,0
FT470-0003-0001 5;“": mf’c“tﬁca ’L"?'?_HM FT401-0008-0001, FT401-0008-0002, FT401-0008-0003, FT401-0012-0001, FT404-0008-0001, . %
O INEZOWTIZD. 119X 2 | £1404-0008-0002, FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002, FT405-0012-0001  °2©
gniazdem TORX T15
FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002,
FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, FT404-0012-0001, FT406-0008-0001, FT407-0008-0001,
Sruba imbusowa mocuiaca | TA07-0008-0002, FT407-0012-0001, FT505-0012-0001, FT506-0008-0001, FT506-0008-0002,
tor usko i f‘:egéw tri"cul{:;xa FT507-0008-0001, FT507-0012-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002, FT508-0008-0003,
FT470-0003-0002 %Y kiad niapz' dern | FT508-0008-0004, FT508-0008-0005, FT508-0012-0001, FT508-0012-0002, FT905-2408-0001, | szt. @)
P HEX 2 59 FT905-3508-0001, FT905-4412-0001, FT909-0908-0001, FT909-1212-0001, FT910-1408-0001,
v FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3812-0001,
FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,
FT912-3108-0001, FT912-4412-0001, FT913-3308-0001, FT913-3308-0002
Sruba (T15) mocujaca ptytke
O FT470-0004-0001 HM do frezéw trzp. Méx4 - FT402-0008-0001 szt. %)
z gniazdem TORX T15
Sruba (T15) mocujaca ptytke e A . e
O FTAT00004-0002 | HM do freztm tram, Min - FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002, . %

z gniazdem TORX T15

FT407-0008-0001, FT407-0008-0002, FT407-0012-0001

Q - na zaméwienie

Go@bus



AKCESORIA

I £0ZYSKO KULKOWE / TULEJA ZABEZPIECZAJACA FT490

do frezéw trzpieniowych / do tozyska kulkowego

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» wykonane z gatunkowej stali dedykowanej » do frezéw trzpieniowych o indeksie FT wyposazonych
tozyskom kulkowym w tozysko dolne lub gorne
4 CENA
INDEX INFO ZASTOSOWANIE DO FREZOW @ oo
JM.
FT407-0008-0001, FT407-0008-0002, FT407-0012-0001, FT506-0008-0001, FT506-0008-0002,
FT507-0012-0001, FT508-0008-0003, FT508-0008-0004, FT508-0008-0005, FT508-0012-0001,
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe FT508-0012-0002, FT905-2408-0001, FT905-3508-0001, FT905-4412-0001, FT909-1212-0001, 27t ﬁ
do frezow trzp. 12,7x4,74x5 | FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3812-0001, szt.
FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,
FT912-3108-0001, FT912-4412-0001
FT490-0000-0002 tozysko kulkowe FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002, sat
do frezow trzp. 19x8xé FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 zt
tozysko kulkowe
FT490-0000-0003 do frezéw trzp. 19xéxé FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, szt. ﬁ)
FT490-0000-0004 tozysko kulkowe FT405-0012-0001 szt.
do frezéw trzp. 21x12x5
tozysko kulkowe FT507-0008-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002,
FT490-0000-0005 | . froriy trzp. 9,5x4,76x4 FT909-0908-0001, FT910-1408-0001 szt. ﬁ)
O FT490-0000-0006 tozysko kulkowe FT505-0008-0001 szt. @)
do frezow trzp. 8x3x4
O FT490-0000-0007 Lozysko kutkowe FT505-0012-0001 szt. @)
do frezéw trzp. 12x4x4
O FT490-0000-0008 Lozysko kulkowe FT406-0008-0001 szt ﬁ
do frezéw trzp. 15x6x5 :
O FT490-0000-0009 tozysko kulkowe FT913-3308-0001, FT913-3308-0002 szt.
do frezow trzp. 16x5x5
tozysko kulkowe FT914-4008-0001, FT914-4008-0002, FT914-4008-0003, FT914-4008-0004,
O FT490-0000-0010 do frezéw trzp. 16x8x5 FT915-3312-0001, FT915-3312-0002, szt. ﬁ)
O FT490-0000-0011 Lozysko kulkowe FT915-4112-0001, FT915-4112-0002 szt.
do frezow trzp. 22x8x7
Tulejka zabezp.
FT490-0015-0002 do toz.kulkowego FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 szt. @)

do frezéw trzp.15,5/8

O - na zaméwienie

www.globus-wapienica.eu



TABELA ZAMIENNIKOW

I TABELA ZAMIENNIKOW

grupa frezéw trzpieniowych do frezarek gérnowrzecionowych i CNC

» Jezeli nie mamy obecnie na stanie magazynowym okres$lonego wymiaru freza trzpieniowego, mozesz wyszukac w ponizszej tabeli jego zamiennik:

INDEX INNE INDEX INNE
PODSTAWOWY ] i — — I3 cechy ZAMIENNIK — [ — -l 1 cecny
mm mm mm mm mm mm
FT502 - Frezy proste dwuptytkowe FT901 / FT906 - Frezy CNC proste dwuptytkowe
FT906-0608-0001 20 6 8
FT502-0008-0009 19 6 8 FT901-0606-0001 2 s s
FT901-0808-0001 20 8 8
FT502-0008-0010 19 8 8 FT906-0808-0001 % 8 P
FT502-0008-0011 19 10 8 FT906-1006-0001 30 10 b
FT502-0008-0012 19 14 8 -
FT502-0008-0013 19 16 8 -
FT502-0008-0001 30 8 8 FT901-0808-0002 30 8 8
FT906-0808-0001 26 8 8 )
FT502-0008-0002 30 10 8 FT906-1008-0001 30 10 8
FT502-0008-0003 30 12 8 FT906-1212-0001 30 12 12
FT502-0008-0004 30 14 8 -
FT502-0008-0005 30 15 8 -
FT502-0008-0006 30 16 8 FT901-1612-0001 35 16 12
FT502-0008-0007 30 18 8 FT901-1812-0001 35 18 12
FT502-0008-0008 30 20 8 FT901-2012-0001 35 20 12
FT502-0012-0001 30 8 12 FT901-0812-0001 30 8 12
FT502-0012-0002 30 10 12 FT901-1012-0001 30 10 12
FT502-0012-0003 38,1 12 12 FT906-1212-0002 38 12 12
FT502-0012-0004 38,1 14 12 FT906-1212-0002 38 12 12
FT502-0012-0005 38,1 16 12 FT901-1612-0001 35 16 12
FT504 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia FT901 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia
FT504-0008-0001 20 12 8 FT901-1212-0001 40 12 12
FT504-0012-0001 30 16 12 FT901-1612-0001 35 16 12
FT901-1812-0001 35 18 12
FT504-0012-0002 30 19 12 FT901-2012-0001 35 20 12 |
FT505 - Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym FT507 / FT909 - Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym
FT909-0908-0001 38 95 8
FT505-0008-0001 %0 8 8 FT507-0008-0001 38 9.5 8
FT909-1212-0001 50,8 12,7 12
FT505-0012-0001 381 12 12 FT507-0012-0001 50,8 12,7 12
FT506 - Frezy fazujace z tozyskiem dolnym FT905 - Frezy CNC fazujace z tozyskiem dolnym
FT506-0008-0001 12,7 31 8 FT905-3508-0001 15,9 355 8 45°
FT506-0008-0002 159 355 8 FT905-3508-0001 15,9 355 8 45°
FT507 - Frezy proste z tozyskiem dolnym - dtugie FT909 - Frezy CNC proste z tozyskiem dolnym - dtugie
FT507-0008-0001 38 95 8 FT909-0908-0001 38 95 8
FT507-0012-0001 50,8 12,7 12 FT909-1212-0001 50,8 12,7 12
FT508 - Frezy zaokraglajace z tozyskiem dolnym FT910 - Frezy CNC zaokraglajace z tozyskiem dolnym
FT508-0008-0001 54 14,3 8 R=24 | FT910-1408-0001 54 14,3 8 R=24
FT508-0008-0002 b4 15,9 8 R=32 -
FT508-0008-0003 1" 254 8 R=6,4 | FT910-2508-0001 1 254 8 R=64
FT508-0008-0004 16 31,8 8 R=95 | FT910-3112-0001 16 31,7 12 R=95
FT508-0008-0005 19 38,1 8 R=127 | FT910-3812-0001 19 38,1 12 R=127 ¥
FT508-0012-0001 215 44,5 12 R=159 - .
FT508-0012-0002 25 50,8 12 R=191 -
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FT901 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia FT504 / FT401 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia
FT901-0606-0001 20 6 6 -
FT901-0806-0001 20 8 ) -
FT901-0808-0001 20 8 8 FT504-0008-0001 20 12 8
FT901-0808-0002 30 8 8 -
FT901-0808-0003 35 8 8 -
FT901-0812-0001 30 8 12 -
FT901-1012-0001 30 10 12 -
FT901-1212-0001 40 12 12 -
| FT901-1612-0001 35 16 12 FT504-0012-0001 30 16 12
FT901-1612-0001 35 16 12 FT401-0008-0002 30 16 8
FT901-1812-0001 35 18 12 FT504-0012-0002 30 19 12
FT901-2012-0001 35 20 12
FT902 - Frezy CNC fazujace
FT902-1208-0001 10,9 12,7 8 60° -
FT902-1508-0001 182 15,1 8 45° -
FT902-1212-0001 10,9 12,7 12 60° -
FT902-2212-0001 26,8 22,2 12 45° -

s FT903 - Frezy CNC zaokraglajace z ostrzem pr ym
FT903-0606-0001 7 64 6 R=32 -

FT903-0706-0001 7,5 8 6 R=4 -

' FT903-1208-0001 9.5 12,7 8 R=6,35 -

__ FT904 - Frezy CNC zaokraglajace
FT904-0606-0001 b4 b4 6 R=24 -

FT904-0608-0001 b4 b4 8 R=24 -
FT904-0708-0001 8 8,0 8 R=28 -
FT904-1208-0001 10 12,7 8 R=64 -
FT904-1508-0001 1" 15,9 8 R=8 -
fr FT904-1908-0001 11,8 19,1 8 R=118 -
FT904-1912-0001 11,8 19,1 12 R=118 -

T FT905 - Frezy CNC fazujace z tozyskiem dolnym FT506 - Frezy fazujace z tozyskiem dolnym
FT905-2408-0001 8 24,3 8 45° FT506-0008-0001 12,7 31 8
FT905-3508-0001 15,9 35,5 8 45° FT506-0008-0002 159 35,5 8
FT905-4412-0001 22,2 Lb 4 12 45° -

FT906 - Frezy CNC proste dwuptytkowe FT502 / FT901 / FT908 - Frezy proste dwuptytkowe

FT906-0606-0001 20 6 6 FT901-0606-0001 20 b 6

FT906-0806-0001 26 8 6 FT901-0808-0002 30 8 8

FT906-1006-0001 30 10 6 FT502-0008-0002 30 10 8

FT906-0608-0001 20 6 8 FT502-0008-0009 19 b 8
FT901-0808-0003 35 8 8

FT906-0808-0001 26 8 8 FT502-0008-0001 20 s 8

FT906-1008-0001 30 10 8 FT502-0008-0002 30 10 8
FT908-1212-0001 30 12 12

FT906-1212-0001 30 12 12 FT901-1212-0001 40 12 12 |
FT502-0012-0003 38,1 12 12 !
FT901-1212-0001 40 12 12

FT906-1212-0002 % 12 12 FT502-0012-0003 38,1 12 12

FT906-1212-0003 50 12 12 -

2 FT907 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia FT901 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia
FT907-2212-0001 17 22 12 FT901-2012-0001 35 20 12
FT907-3412-0001 20 34 12 -

i FT908 - Frezy CNC proste dwuptytkowe FT502 / FT901 / FT906 - Frezy proste dwuptytkowe

FT906-1212-0001 30 12 12
FT908-1212-0001 30 12 12 FT901-1212-0001 40 12 12
| FT502-0012-0003 38,1 12 12 !
FT909 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym FT507- Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym
FT909-0908-0001 38 9,5 8 FT507-0008-0001 38 9.5 8
FT909-1212-0001 50,8 12,7 12 FT507-0012-0001 50,8 12,7 12
FT910 - Frezy CNC zaokraglajace z tozyskiem dolnym FT508 - Frezy zaokraglajace z tozyskiem dolnym
FT910-1408-0001 54 143 8 R=24 | FT508-0008-0001 5.4 14,3 8 R=24
FT910-2008-0001 8 20,6 8 R=4 -
FT910-2508-0001 n 25,4 8 R=64 | FT508-0008-0003 1" 25,4 8 R=6,4
= FT910-2808-0001 12,7 28,6 8 R=8 -
4 FT910-3112-0001 16 31,7 12 R=95 | FT508-0008-0004 16 31,8 8 R=95
FT910-3812-0001 19 38,1 12 R=12,7 FT508-0008-0005 19 38,1 8 R=127
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