KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

SINTEX DM-33

OPIS:
Hot Melt, klej na bazie kopolimeréw EVA
1 zywic syntetycznych.

ZASTOSOWANIE I
PRZEZNACZENIE:

SINTEX DM-33 jest klejem specjalnie
sformutowanym dla przyklejania brzegow
materiatow z PVC, ABS, drewnianych
fornirdOw oraz tacza warstwowo w
automatycznych okleiniarzach takich jak
HOMAG, IMA, BIESSE, SCM, itp.

WELASCIWOSCI:

SINTEX DM-33 klej jest specjalnym
produktem dedykowanym dla uzytkowania
w wysoce szybkiej maszynie.

POSOB UZYCIA:

TEMPERATURA PRACY:

SINTEX DM-33 jest sformulowany do
pracy w temperaturach od 200 do 220°C.
Niekiedy uzytkownik musi  okresli¢
najlepsza temperatur¢ dla urzadzenia
wykonujac wstegpne testy.

PRZYGOTOWANIE MATERIALOW:
Przygotowane materiaty do klejenia musza
by¢ czyste, suche oraz oczyszczone z kurzu
1 smarow.

Nalezy trzymaé¢ materialy w temperaturach
pokojowych aby unikna¢ nieprawidlowego
klejenia. Takie zjawisko moze wystapic
kiedy klej jest stosowany na zimne;j

powierzchni, dajac poczatek szybkiemu
chtodzeniu masy Hot Melt.

UWAGI:

SINTEX DM-33 moze traci¢ swoje
wlasciwosci w temperaturach powyzej
220 °C. Zaleca si¢ ostrozne monitorowanie
temperatury klejenia aby nie przekroczy¢
limitu temperatury. Zaleca si¢ rowniez aby
podczas dluzszego postoju maszyny niz
jedna godzina, redukowac temperaturg
klejenia do 50 - 60 °C. w celu uniknigcia
nadmiernego ogrzewania produktu.

Hot Melt jest wysoce wrazliwy na
temperatury pracy 1 wszelkie zmiany
temperaturowe.

DANE TECHNICZNE:

Wyglad: kolor bezowych lub biatych
granulek

Lepkos¢: BROOKFIELD  RVT.
Wrzeciono 28, 5 obr/min

190°C 110,0 Pa.s

200°C 84,0 Pa.s

210°C 68,0 Pa.s

Temperatura migknigcia: wg normy ASTM
3461-85  108+/-5°C

Odporno$¢ temperaturowa: wg normy
WPS-68 60-65°C
PRZECHOWYWANIE:

Przechowywa¢ w chlodnym, suchym
miejscu. Czas przechowywania: nie diuzej
niz 24 miesiace.

Informacja: Parametry ujgte w powyzszej karcie technicznej sa wynikiem naszych badan i do$wiadczen. Zawarte w niej dane sa
warto§ciami $rednimi, nie stanowia gwarancji wlasciwosci produktu ani specyfikacji jako$ciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. Ze
wzgledu na wielkg réznorodno$é materialow i begdace poza naszym wplywem zrdznicowane warunki pracy zaleca si¢ prowadzenie
kazdorazowo prob dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktow do planowanej metody klejenia i zamierzonych celow Karta jest wazna

od momentu opracowania i zastgpuje wczesniejsze wydania.
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OPAKOWANIA:
Worki 25 kg

CZYSZCZENIE:

Narzedzia 1 urzadzenia wykorzystywane
podczas procesu klejenia mozna czysci¢
goracym trichloroetylenem. Nalezy
wowczas stosowa¢ maski ochronne na
twarz.

BEZPIECZENSTWO:

Pracowa¢ w pomieszczeniach dobrze
wentylowanych. Przed uzyciem zapoznaé
si¢ z karta charakterystyki substancji
niebezpiecznych. Zaleca si¢ stosowanie
maski ochronne;j.

Informacja: Parametry ujgte w powyzszej karcie technicznej sa wynikiem naszych badan i do$wiadczen. Zawarte w niej dane sa
warto§ciami $rednimi, nie stanowia gwarancji wlasciwosci produktu ani specyfikacji jako$ciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. Ze
wzgledu na wielkg réznorodno$é materialow i begdace poza naszym wplywem zrdznicowane warunki pracy zaleca si¢ prowadzenie
kazdorazowo prob dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktow do planowanej metody klejenia i zamierzonych celow Karta jest wazna
od momentu opracowania i zastgpuje wczesniejsze wydania.
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